TOPNA TELESA OHEBNA ZA STUDENA

Topna télesa ohebnd za studena se fadi mezi vyrobky s malym priifezem, které maji mineralni izolaci. Jsou
dodavana ve tfech provedenich: kruhovém, ¢tvercovém a obdélnikovém. Tato technologie umoziuje vyuziti
velké hustoty vykonu na malé plose.

Jsou ohebna a mohou byt dodavana ve tvaru dle zakaznické specifikace. Tvarovani mize provadét také
zdkaznik (za predpokladu dodrzeni postupu uvedeného na str. 4)

Pfenos tepelné energie mezi topnym télesem a predmétem ur¢enym k ohfevu probiha na principu kontaktniho
ohrevu. V nékterych pfipadech vsak i salanim. Télesa mohou byt pouzita pro ohfev pevnych materiald, tekutin

nebo plynu. /

Tento typ téles je urcen pro ohrev predmetu riznorodého tvaru. Nejcastéji je pak pouzivan pro ohrev viech
druh celisti.

Moznosti aplikace ohebnych topnych téles jsou velmi Siroké diky jejich vIast‘Hostem ohrev trysek,

ohrev vtokovych systémU, zpracovani kaucuku, tepelné tvareni, chemicky primysl, automobilovy pramysl,
vyroba skla, slévarenstvi, zpracovani dieva, atd...

Topna télesa mohou byt osazena termoclankem. Flexibilita téles umoznuje vyrobit specifické tvary a rozdilné
stoupani spiral.

V rliznych ¢astech téles mlze byt zesilen vykon dle pozadavku zdkaznika.

Soucasné mohou byt télesa pouzivana v kombinaci s doddvanym pfislusenstvim, jehoz pouziti umoznuje
homogenni rozlozeni tepelného vykonu, pfipadné zlep3eni tepelné vymény.
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Maximalni zatizeni télesa: 6,5 W/cm?
Maximalni teplota na plasti télesa: 650°C

Uvedené maximalni hodnoty jsou zavislé na zplsobu pouZiti téles

Vyrdbime nésledujici tvary téles :
kruhova
¢tvercova
obdélnikova

PIast z nerezi AISI 321
Izolace - mineraélni, vysoce komprimovana
Prechod mezi plastém télesa a pfipojenim - nerez

Pripojeni: ohebny kabel s niklovym jadrem, izolace PFA +
zemnici vodi¢. Kabel uloZen v pletenci z pozinkované oceli
(maximalni okolni teplota kabelu: 200°C).

Standardni délka: 7000 mm

Napéti: 230V mono, pro topna télesa skladem

Vyrobni tolerance :
- Primér:+ 0.1 mm
-Délka:£5%
- Vykon : + 10%
- Ztrata proudu < 1 mA/kW

Télesa jsou doddvana v rovném stavu. Mohou byt také
dodana Ve vami definovaném tvaru, viz. str. 4 "Tvarovani
topnych téles"

Prifez Délka Topna Vykon  Skladembez Skladems
(mm) L(mm) délka(mm) P (W) termoclanku termoclankem
250 200 RCF 200 RCF/TC 200
400 315 RCF 315 RCF/TC 315
600 400 RCF 400 RCF/TC 400
800 500 RCF 500 RCF/TC 500
1000 630 RCF 630 RCF/TC 630
1200 750 RCF 750 RCF/TC 750
1500 1000 RCF 1000 RCF/TC 1000
1700 1200 RCF 1200 RCF/TC 1200
Prifez Délka Topna Vykon  Skladembez Skladems
(mm) L(mm) délka(mm) P (W) termoclanku termoclankem
300 180 RCF 180 C RCF/TC 180 C
450 250 RCF 250 C RCF/TC 250 C
550 315 RCF 315 C RCF/TC315C
700 400 RCF 400 C RCF/TC 400 C
850 500 RCF 500 C RCF/TC 500 C
1050 630 RCF 630 C RCF/TC 630 C
Prifez Délka Topna Vykon  Skladembez Skladems
(mm) L(mm) délka(mm) P (W) termoclanku termoclankem
275 195 RCF 195 R RCF/TC195R
305 215 RCF 215 R RCF/TC 215R
360 240 RCF 240 R RCF/TC 240 R
410 295 RCF 295 R RCF/TC295R
485 350 RCF 350 R RCF/TC 350 R
545 400 RCF 400 R RCF/TC 400 R
625 460 RCF 460 R RCF/TC 460 R
785 610 RCF 610 R RCF/TC610R
925 690 RCF 690 R RCF/TC 690 R
1135 850 RCF 850 R RCF/TC 850 R
1535 1100 RCF 1100 R RCF/TC 1100 R

Ukazka
tvarovanych
téles

TOPNA TELESA OHEBNA ZA STUDENA SKLADEM

Télesa
skladem

Tvar téles skladem - rovné

_—

kruhova, ¢tvercova a obdélnikova

Rozméry standardniho ohebného topného télesa skladem:

NC blize k pfipojeni

40 mm
NC 6 mm <—>‘

[ 1
- N
L @ 11 mm
@ 6.5 mm

Délka bez ohfevu (NC) blize k pfipojeni - dle prarezu - pro
standardni topna télesa skladem:

- kruhovd 3.7mm : 150mm

- Ctvercova 3.3x3.3: 100 mm

- obdélnikovd 4.5x2.5: 65 mm

Ohebna standardni topna télesa mohou byt osazena
termoclankem J (ocel/méd-nikl), izolace PFA (T° max 200°C).
Termoclanek dle normy IEC584.

- Délka vodic¢(i: standardné 1000mm
- Termoclanek je umistén v Cele topného télesa a izolovan od
kostry, viz. nize uvedené schéma:

SPECIALNI VYROBA

Maximalni délka plasté topného télesa :
kruhova : 3000 mm
¢tvercova : 2000 mm
obdélnikova : 2000 mm

Minimalni délka bez ohfevu (NC), blize k pfipojeni a v ¢ele
topného télesa: 4-5 mm (dle charakteristiky télesa)

Intenzita max:6.5 A
Napéti max: 240V

Moznost dodéni téles ve Vami pozadovaném tvaru
(za predpokladu dodrzeni nékterych podminek). Viz. str. 4

10/2022 - Charakteristika nasich vyrobkd je informativni. Pravo na zménu vyhrazeno.
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PRIPOJENI OHEBNYCH TOPNYCH TELES SKLADEM A TELES SPECIALNICH

Ohebné vodice, niklové jadro, izolace PFA, odolnost do 200°C. Nize uvedena pfipojeni jsou osazena zemnicim vodi¢em

(mimo standardni provedeni).

Utésnéni nize uvedeného pfipojeni je zajisténo silikonem (Tmax: 260°C), coz zabranuje vniknuti vihkosti.

Utésnéni pripojeni :

L 40 mm
]

}

P o!

@ 11 mm Definovat typ izolace,
viz. nize

@ 6.5 mm

Vodice

Ukazka: Vyvedeni vodicd termoclanku

Pfipojeni s hadici ze sklenénych vldken

Vodice chranéné silikonovou hadici se sklenénymi vlakny.

Vechna nize uvedend pfipojeni jsou kompatibilni pro
télesa s termoclankem.

Na vyzadani mizeme zajistit i jiné provedeni utésnéni.

Jednotliva pripojeni, mimo pfipojeni standardni, vyzaduje
vyrobni postup, ktery mé charakter specialni vyroby.

Vodice v ocelovém pletenci
(standardni montaz pro télesa skladem)

Pletenec z pozinkované oceli, ktery zajistuje dokonalou
mechanickou ochranu napdjecich vodic¢a.

Vodice v ocelové hadici

Ohebna hadice z pozinkované oceli.
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TVAROVANI TOPNYCH TELES

Tvarovani topnych téles mize byt provadéno manudlné na Vasem zafizeni, ptipadné v pribéhu vyroby na nasem pracovisti, a to mechanicky.
Mechanickym tvarovanim docilite rovnomérného a kvalitniho ohybu. Takto kvalitni ohyb miZze pozitivné ovlivnit tepelnou vyménu a

zivotnost télesa.

Pro ohyb jsou dlilezité dva parametry :

orientace pfipojeni

rozvrzeni topné ¢asti (stoupani vynuti)

Viz. strana 4 - "Orientace a tvarovani téles".

Orientace pripojeni :

Axialni Radialni

Tangencialni

Ukazky tvarovani :

Spirédla tésna

Spirala s konstantnim
stoupanim

Charakteristika nasich vyrobku je informativni. Prédvo na zménu vyhrazeno.
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PRISLUSENSTVI

Zasuvka Upinka

Zasuvka dvoupdlova - STAS 2

Obrazek: Zasuvka namontovana na pruzné ocelové hadici

Nerezova upinka se Srouby BTR M4 a antirota¢nimi
Pozadujete-li jiny typ zasuvky, kontaktujte nase obchodni oddélent. ¢tvercovymi maticemi.

Z4avitova priruba Jednoduché pouzdro

Mosaznd zavitova pfiruba tésnd, umisténa na ¢asti télesa bez
ohfevu.

Provedeni piiruby, umisténi na télese, zavit a stoupani
(metricky nebo plyn): realizace dle zakaznické specifikace. .
Obratte se na nase obchodni oddéleni. Bronzové pouzdro

Nerezové pouzdro, tloustka stény 0.8 mm.
Doporuceno pro pfipevnéni téles malého rozméru.

h.

)

Bronzové pouzdro umoziiuje homogenni rozlozeni tepelné
energie. Pouzdro je upevnéno nerezovym plastém, které
soucasné vytvafi tepelnou clonu. Vyroba na vyzadani.

DOPORUCENI PRO MONTAZ TELES

Pro zajisténi optimalni tepelné vymény mezi topnym télesem a télesem uréenym k ohfevu je potfeba dodrzovat nékteré zasady
pro montaz:

Vnitini prdmér topného télesa, ktery se také nazyva "tvarovy pramér", by mél byt mensi
oproti prdméru télesa ur¢eného k ohfevu, a to pfiblizné o0 0.1 - 0.3mm. Timto zajistite
lepsi dosednuti télesa na ohfivany prdmér a zajistite tak optimalni tepelnou vyménu.

Radius mini pro tvarovani :

Topnd télesa ohebna za studena jsou koncipovana pro kontaktni ohfev.
Jejich topna ¢ast tedy musi doléhat k télesu urcenému pro ohfrev.

R .
Tvarovani télesa muzete provadét na soustruhu, pfipadné manualné. Poklepavani i
pali¢kou nebo jinym predmétem je pfisné zakazédno. Mohlo by dojit k poskozeni
topné ¢asti. POZOR ! Jakmile dojde k natvarovani télesa, dalsi zména tvaru jiz neni mozna.

Rmini (mm)
Topné téleso, stejné jako jeho piipojeni, musi byt chranéno pred vniknutim cizich Kruhovy prafez 8
material(l a téles tak, aby byla udrzena jejich kapacita ohrevu. Ctvercovy prifez 7
Samoziejmé je také nutné, aby téleso urcené k ohtevu, bylo pfed montazi topného Obdélnikovy prifez 5

télesa radné ocisténo.

Charakteristika nasich vyrobku je informativni. Prédvo na zménu vyhrazeno.
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DEFINOVAT TOPNE TELESO OHEBNE ZA STUDENA

Formular k dispozici na naSem webu: www.subsystem.cz

Spolecnost : Tel : Fax:
Kontaktni osoba:: Oddéleni :: Datum::

Vyrobce (znacka) zaFizeni, na které bude topné téleso namontovano::

Prafeziclesa: Rozmery télesa: Délka bez ohtevu, blize k vodici (mm) :
O < 3.7mm L s .
O O33x33 Celkova délka (mm) @ ..cccveevereneee 0 Standardni: &37:150 mm
=xssmm Vykon (W) & eeeeeeeeeesssnnnnne DBO.- 033x33:100mm
O () 45x25mm ) o )
Napéti (V) : oeeerereererrerrenee o (J45x25:65mm
Pocetkusii: ... O Jiné (Mm) s

Pfipojeni: Oznacte pozadované pfipojeni a uptresnéte pozadovanou délku vodicu

[J Standardni (vodi¢e v PFA izolaci + ocelovy pletenec) Délka musi byt vzdy nasobkem 500mm (MM) : .occerevereeeenenenne

Izolace vodi¢t:  [Jlzolace PFA  [JJina: Délka musi byt vzdy ndsobkem 500mm (mm): .........ceeeeee.

Ochrana: [ Sklosilikonova hadice L] Ocelovy pletenec ] Ocelova flexibilni hadice
Délka musi byt vzdy ndsobkem 500mm (MmM) @ .c.oveeevrerenereerneeennnenne

Orientace a tvar pfipojeni:

1 - Orientace pfipojeni 2 - Dynitini » Prameér dilce ur¢eného k ohfevu (Mmm) : ........vvvvvvvvvvinnns

3 - Délka vynuti na dilci (Mm) @ e
4 - Stoupani (mm), pokud jej znate. Déle upresnit :
L] PFiléhajici po celé délce vynuti

[J S konstantnim stoupanim po celé délce vynuti. Stoupani (mm):........
[J Axialni (1 Radialni [d Tangencialni

[ S proménlivym stoupanim. Upfesnit délky na nize uvedeném schématu.
rozméry v mm,
Dinterne Longueur bobinée ( y )
Longueur
plongeante Pas  Spires
entre jointives
ﬁ spires 5 - Nabéhova délka (mm) :
6 - Pozadujete-li dodat téleso v konec¢né podobé : [

V takovém, ale i v opa¢ném pfipadé jsou pro nds vyse uvedené
parametry nezbytné, abychom pro Vas mohli definovat vhodné
topné téleso.

Specialni tvary : Ohyb ¢asti télesa bez ohfevu.

Ukézka: tangenciélni vyvod s

ohybem lasti bezohfevuo70° Dopliujici informace :

Upresnit thel (°) a polohu ohybu
(mm) na niZze uvedeném schématu

Prislusenstvi :

[] Zasuvka :[1Rovna [1Jiné / Stoupdni: ... LI Plyn [ Metrické (k tomuto prislusenstvi je nutné pfilozZit schéma)

[ Zasuvka STAS (standard) [ Jiné: upfesnit provedeni

0] Upinka [0 Jednoduché pouzdro [J Bronzové pouzdro - upfesnit @, nitni (MM).veeeennnnnens CRONNITE ULal1) B—
O Jiné:
Options : O Termoélanek Délka (mm):

Pri vyrobé topnych téles musi byt dodrzena kompatibilita vykonu, intenzity, rozmérd, pripojeni, pfislusenstvi a doplrikd.

ACIM JOUANIN Distributor pro CR a SK : "1 =1L sr
C acim Smetanova 1196/9  tel: (00420) 585 207 276  e-mail : info@subsystem.cz
jouanin 779 00 Olomouc CZ  fax: (00420) 585 207 276 web : www.subsystem.cz



DALSI KATALOGY NASICH VYROBKU NA VYZADANI
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Kabely, vodice, pFislusenstvi

Télesa ve formé odlitku

Dale nabizime : Topné kabely, vélcova télesa....
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