Les dispositifs pour chauffage de fat développés par ACIM JOUANIN , résultat de nombreuses années de recherche et
d'expérience industrielle, sont destinés :
- soit a maintenir la température du produit stocké dans le fGt afin de conserver la viscosité nécessaire a son utilisation,
- soit a élever en température la masse du produit stocké dans un f(t, dans un temps donné, pour assurer le
changement détat requis pour son utilisation. Les puissances a installer par f(t sont alors relativement importantes et seul
ACIM JOUANIN propose des ceintures chauffantes d’une puissance unitaire de 3600 W, pouvant étre alimentées sous une
tension 230V monophasée ou 400 V triphasée.

Les appareils pour chauffage de fGt sont soit mobiles, soit statiques et équipent des futs mé'%alliques ou en matiere synthétique.
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0 A l'extérieur, sous abri ou entrepot non chauffé: Ceintures mica calorifugées, étanches ou non,
Ceintures a élément blindé.

0 A l'intérieur d’'un batiment :

Montée en température rapide : Ceintures mica calorifugées, étanches ou non,
Ceintures a élément blindé.

Montée en température normale : Ceintures mica

Maintien en température : Ceintures silicone

Chauffage de fiit cannelé sur toute sa hauteur : Diable chauffant, Réchauffeur et Base chauffante.

o Chauffage de fiits métalliques, horizontaux
Position facilitant la vidange du fiit : Diable chauffant

o Chauffage de containers de 1000 litres Couvertures souples

Présentation et conseils de

Mica, calorifug
Pour fits

DEFINIR UN MATERIE
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Parmi les applications de chauffage de f(t, les plus fréquemment rencontrées, il existe 2 cas :
e réchauffage d'un produit, sans changement d’état. Exemple : produit restant liquide tout au long du chauffage.
e chauffage d'un produit avec changement d'état. Exemple : produit solide devenant liquide.

Nota : Les différentes régles de calcul énoncées ci dessous, sont applicables :
- a des produits statiques, contenus dans un volume spécifique. Elles ne s'appliquent pas a des produits en circulation.
- a des produits purs et non a des mélanges.
- uniquement a des fats.
Pour tous les cas différents de ceux énoncés ci dessus, merci de bien vouloir vous référer au formulaire de définition de produit, p11.

Température Application : Formule : Légende:
P: Puissance (W)
Tfusion| ___________ ‘ pX V x Cp X (Tf = Tl) p: Densité (kg/m3)
Tofinale L. ! P= At x1.5 V: Volume (m3)

Cp: Chaleur spécifique (J/ kgK)
T;. Température initiale (°C)
mxCpx (T¢-T)) T¢. Température finale (°C)
At x1.5 At : Temps de chauffe (secondes)
3 1.5 : Coefficient de sécurité
Temps § m : Masse (kg)

P=

Exemple : Déterminer la puissance nécessaire pour chauffer 200 litres d'eau contenus dans un fut métallique de diametre 580 mm,
d'une température de 15°C a 60°C, en 4 heures. Le fUt est stocké dans un entrep6t, a I'abri des intempéries et des courants d'air.

Données du probléme : Calcul : Solution :

Masse m : 200 litres = 200 kg p= MxCpx(T-T) 45 Le fat ayant un diamétre de 580 mm,
Chaleur spécifique Cpgg,:4180J/kg.°C At nous pourrons installer 2 ceintures
Température initiale T;: 15°C p_ 200x4180x(60-15) ;¢ type CEINT1de 3600 W .

Température finale T¢: 60°C 4 x 3600

Temps de chauffe At : 4 heures Il suffira de réguler l'installation grace

P= 6 kW au thermostat incorporé au boitier
de commande de la ceinture.

Pour déterminer la puissance nécessaire au changement d’un produit, il faut tenir compte de différentes étapes :
e 1ére étape : quantité de chaleur nécessaire pour que le produit atteigne sa température de changement d'état,
e 2@&meétape : quantité de chaleur nécessaire au changement d'état,
e 3émeétape : quantité de chaleur nécessaire pour que le produit atteigne sa température finale.

Le changement d'état se caractérise soit par une fusion (passage de I'état solide a I'état liquide) soit une vaporisation (passage de
I'état liquide a I'état gazeux). Dans cet exemple nous ne considérerons que la fusion.

Température Application : Phase O - Quantité de chaleur pour chauffer
~ le produit jusqu'a la température de fusion P
§ - Légende:
Tfinale | - ‘ Q,=mxCp,,;x(T.-T) ‘
Tfusion| ! i - Q:Quantité de chaleur (J)
! ! - Phase @ - Quantité de chaleur pour quiil'y m : Masse (kg)
; | - ait changement d'état - Cppy: Chaleur spécifique a Ty, (J/ kg.K)
| ! ‘ _ - T;.Température initiale (°C)
; | Q,=mxLf Tc . Temp. de changement d'état - fusion (°C)
l 1 ~ Phase @ - Quantité de chaleur pour chauffer L ChaleL,lr jatente de fL:S|on Ukg)
‘ ~ le produit jusqu'a sa température finale - Tr;Température finale (C)
©® @ O Temps <P
La chaleur spécifique Cp varie selon la Q;=mxCp X (Ts-T))

température. :
Nous utiliserons le Cp correspondantala | D'ou la puissance :

température moyenne de chaque phase : § Legendg :

e . . ) : (Q, +Q, + Q) - P:Puissance (W)
@ :Tinitiale @ T'fusion @ Tmoy * CPmi p=_—1_"2 3415 - At:Temps de chauffe (secondes)
® : Tfusion @ Tfinale Tmoy * CPmf i At - 1.5: coefficient de sécurité

Les caractéristiques de nos produits sont données a titre indicatif. Nous nous réservons le droit de les modifier en fonction de I'évolution technique.

C jaciilg'lin




Exemple : Déterminer la puissance nécessaire pour chauffer 150 litres d'eau contenus dans un fat métallique de diameétre 580 mm,
d'une température de -2°C a 50°C, en 8 heures. Le flt est stocké dans un entrepot, a I'abri des intempéries et des courants d'air.
Il est nécessaire de décomposer l'application, car la fusion de l'eau intervient a 0°C :

1ére : il faut évaporer les 150 litres de -2°C a 0°C,

2éme : chauffer le volume d'eau jusqu’a 50°C.

Données du probleme : Calcul : Solution :

Masse m: 150 kg Q; =mxCppyx (T -T)) Le fat ayant un diamétre de 580 mm, nous
Cha|e‘,” speafiql.Je CPgjace : 2.05 kI/kg.°C Q,=150x2.05x (0-(-2)) pourrons installer : 2 ceintures type CEINT1de
Température initiale T; : -2°C Q, =615k 3600 W, et 1 base chauffante BASE de 1500 W.

Température fusion T, :0°C
———————————————————————————————————————————————————————— II suffira de réguler

Chaleur latente de fusion LfZ 332 kl/kg Q,=mxL;=150x332 linstallation grace aux
Q, = 49800 kJ thermostats incorporés
””””””””””””””””””””””””””””””””””” aux boitiers de commande
Chaleur spécifique Cpgy, :4.180 kJ/kg.C Q3 =mxCpyex (Te-To) des appareils.
Temp(?rature init.iaIeTf: 5?°C Q,= 150 x 4.18 x (50 - 0)
Température fusion T : 0°C Qs = 31350 kJ
Temps de chauffe At : 8 heures pP= (Q +Q, +Qj) x 1.5 =4.5 kW
8 x 3600
Produits Densité ~ Capacité | Température | Chaleur Ianuenge du nombre’de ceintures sur le Fhauffage do’un fat
thermique changt état | latente de ?00 litres remph d'eau, Qaps une ambiance de 15°C.
de puissance unitaire 2500 W)
(kg/dm3) | (K/kg<O) Q) (/kg) (ceintures de p
Liquidesa2oc | | Tébuliion | A0 : Ecart entre les températures initiale et finale. A6 (C)
Acide chlorhydrique | 1.2 25 83 405 1o
Alcool 0.8 263 70 1003
Lait 1.1 393 100 2244 20
Fau 1 418 100 215 Légende : 80
W1 ceinture 70
Solidesa20°Cc | T°fu5|on ,,,,,,,,,,,,,,,,, M2 ceintures c0
Caoutchouc 099 | 142 120 s contures >0
Cire 2.1 343 64 146 40
Glycérine 124 237 18 200 30
Graisse 12 157 120 20
Huile de chauffage 0.83 2,07 -10 10
Paraffine 0.89 295 53 146
21 84 1 4 3 ceintures 3 heures heures

zz;:ﬁ'e 005 8:8 455 0 2ceintures N8 heure 2heures Temps de chauffe
Sucre de canne 1.63 1.25 160 56 Valeurs théoriques & pondérer, suivant les conditions d'utilisation et déperditions

e Lors de la mise sous tension, les dispositifs de
chauffage de fut doivent étre impérativement :
- montés sur un support, dans le cas des ceintures
- immergés dans du produit dans le cas des
thermoplongeurs
afin de dissiper I'énergie émise et éviter tout risque de
destruction.

e 1 -Suivant le type de fht utilisé, il est
conseillé de monter la ceinture sur une
zone lisse. Plus la surface de contact
entre les deux surfaces est important,
meilleur sera I'échange thermique.

Montage
incorrect

e 2 -Placer de préférence I'élément
chauffant en position basse du fut.
e Afin de préserver votre systéme chauffant, notamment

Montage votre thermoplongeur, il est conseillé d’utiliser un
correct détecteur de niveau. (Voir p 8).

Les échanges thermiques par

convection transferent la chaleur vers le

haut du fat par un brassage naturel.

e Vérifier que le fiit a chauffer est toujours pourvu d'un
systéme d'évent ouvert pour éviter tous risques de
surpression.

e 3 - Utiliser 2 ou 3 ceintures pour réduire
le temps de montée en température.

Les caractéristiques de nos produits sont données a titre indicatif. Nous nous réservons le droit de les modifier en fonction de I'évolution technique.

C min




e Résistance chauffante flexible ultra plate, épaisseur 2,5 mm.

e Faible charge permettant le chauffage de produits
particulirement sensibles. (0,3 & 0,5 W//cm?)

e Circuit chauffant isolé électriquement par différentes couches
de tissu de verre imprégnées caoutchouc silicone.

e (Ceinture double isolation électrique, ne nécessitant pas
d’ajout de fil de masse.

e (able 2 phases, isolé caoutchouc sous gaine néopréne.
Longueur cable : 2000 mm, sauf CEINT2 : 2500 mm. °

e Régulation, par thermostat a bulbe, réglable de 20°C a 120°C.
Nota : La sonde releve la température entre la surface de la
ceinture et le fOt, mais pas la température du contenu du f{it. Boitier en ABS muni de :

B - voyant sous tension

Y - voyant chauffage
- thermostat

e Serrage : Ressort en acier entre crochets permettant un bon
contact thermique entre la ceinture et le fat.

e Fabrication suivant les directives EEC, EMC et CE sur les basses
tensions. Tolérance sur puissance : +/- 7,5 %.

25 litres 270a 280 125 300 1,5 CEINT21 -
60 litres 313 a 340 125 500 220V 2 CEINT22 -
120 litres 456 a 500 125 800 - 2 CEINT23 -
200 a 225 litres 575 a625 125 1000 240V 2,5 CEINT24 -
200 a 225 litres 575a625 180 1000 monophasé 25 - CEINT25
200 a 225 litres 575a625 180 1500 2,5 CEINT2 -

*Volume estimé - informations non contractuelles.
® Pour information, voir ci dessous, exemple de montée en

® Pour définir votre matériel de chauffage de fat, voirp 11. température suivant la puissance installée.

Ecart de température entre les températures initiale et finale, en fonction du temps de chauffe. Fits remplis d'eau.

e Ceintures a élément blindé et ceintures mica:
Montée en température de flts métalliques , avec différents
modeles de ceintures.

e Ceintures silicone :
Montée en température, pour des f(its de 60, 120 et 200 litres,

avec les ceintures adaptées.

A8 (°C) A8 (°C)
60 100
55 90
50 80
; o
35 60
30 50
25 40
: :
10 20
s 10
0 . 0

[160L:2 ceint 500 W e res 4 heures W 2 heures 4 heures
m 120L : 2 ceint 800 W 2 heures ~ 1€Ures m 200L : 3600 W 2 heures
W 200L : 2 ceint 1500 W 1 heure Temps de chauffe O 200L : 2500 W 1 heure Temps de chauffe

Valeurs théoriques a pondérer, suivant les conditions d'utilisation et déperditions

Les caractéristiques de nos produits sont données a titre indicatif. Nous nous réservons le droit de les modifier en fonction de I'évolution technique.
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e Ceinture faiblement chargée : 1 W/cm’,

® (Ceinture étanche IP 55 en inox, munie d'un élément
chauffant blindé.

e Ceinture équipée de poignées de manutention.

® Boitier d'alimentation, équipé d'un thermostat, un PEn°11 et
d'un bornier en céramique pour le raccordement électrique.
Tension : 230 V. monophasé. 400V mono sur demande.

® Régulation par thermostat a bulbe et capillaire, réglable de

50°C a 300°C. (CEINT10, fournie sans thermostat)
Thermostats avec autres plages de régulation disponibles.

Nota : La sonde releve la température entre la surface de la
ceinture et le fUt, mais pas la température du contenu du fat

® Serrage par grenouillere sur crémaillére permettant d'adapter
facilement la ceinture sur le fiit.

® Fabrication suivant norme EN 60335-1

® Pour définir votre matériel de chauffage de fat, voirp 11.

Oui

CEINT9

200 litres | 5603600

Non CEINT10

*Volume estimé - informations non contractuelles.

e Ceinture faiblement chargée (1 W/cm?) permettant déliminer
les risques de carbonisation des produits fragiles.

e Ceinture, IP32, équipée d’'une charniére centrale et de
2 poignées latérales pour une meilleure préhension.

e Tolerie acier aluminé et tole de serrage en inox.
e Isolation électrique des éléments chauffants en mica.

e Cable de liaison entre le boitier dalimentation et connecteur de

e Dimensionnel du boitier d’alimentation :

42

106 A

S Y

Y{ﬁ/} 72 4

i}f

120 2500 ® Pour information, voir p 4, exemple de montée en

température suivant la puissance installée.

rappel protégé par gaine métallique flexible. e Dimensionnel du boitier d’alimentation%
85

e Boitier équipé d’'un thermostat et d'un connecteur broche -
cache broches : broches male @ 6 mm, entraxe 19 mm + terre.
Tension : 230V monophasé.

® Régulation par thermostat a bulbe, réglable 30°Ca 110°C.
Thermostats avec autres plages de régulation disponibles.

Nota : La sonde reléve la température en surface de la ceinture,
mais pas la température du contenu du fiit.

e Serrage rapide ajustable par écrou papillon.

® Fabrication suivant norme EN 60335-1

et du connecteur de rappel :

e Pour information, voir p 4, exemple de montée en température
suivant la puissance installée.

®  Pour définir votre matériel de chauffage de ft, voir p 11.

200a 2251 ‘5603600 120 2500 ‘ 5 ‘ CEINT.7

*Volume estimé - informations non contractuelles.

Option : Prise femelle 2 pdles + terre. 400 Vac 25A.
Téte : céramique. Carcasse : aluminium.
Température max d'utilisation : 300°C .

n
=] [aa]

29 62 |23 37 |23

> |

Désignation Condit. | Stockées

Fiche droite 1 piece | FFRE8/1
Fiche coudée a 90° | 1 piéce | FFTE8/1

Les caractéristiques de nos produits sont données a titre indicatif. Nous nous réservons le droit de les modifier en fonction de I'évolution technique.
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e (Ceintures équipées de poignées, disponibles en 2 versions :

- Classiques, calorifugées ou non calorifugées,
- Etanches, calorifugées.

e Tolerie: - Ceintures classiques : téle aluminée.
- Ceinture étanche : Eléments chauffants sous profilés en

laiton, protection IP54, sous tole de serrage en acier aluminé.

e Modéle calorifugé : isolation par fibreux placé en périphérie
de la ceinture.

e |solation électrique des éléments chauffants en mica.

e Régulation par thermostat a bulbe, réglable de 30°Ca 110°C.
Nota : La sonde releve la température en surface du fat,
mais pas la température du contenu du fit.

Thermostats avec autres plages de régulation disponibles.

e Appareil alimenté en 230V - 400V triphasé (config. usine),
commutable par déplacement de shunts.
Sur demande 230V mono (16A), toutes ceintures sauf CEINTET1.
Connexion aux éléments chauffants par bornier.

e Fabrication suivant norme EN 60335-1
Tolérance sur puissance : +5% -10%
Courant de fuite < 0,75 mA/kW

Type de ceinture ?2:’: Filtter :S;I Déa :\nér:;e I-Il_la(t:‘:?:)r Pui(s;va)nce E:ae?:::'érieté Charniere '1?(';; Stockées Non stockées
Ceinture classique 402601 | 2854315 180 | 1500 P32 Non 6 . CEINT113000
402601 | 3604395 200 | 1500 P32 | Non 6 . CEINT114000
8021001 | 4303475 200 | 3000 P32 | Non 7 . CEINT115000
12021651 | 4704515 200 | 3000 P32 | Non 7 . CEINT116000
20042251 | 5604615 200 | 3600 P32 | Non 7 | CEINT112000 ;
403601 | 2854315 180 | 1500 P32 | Non 8 . CEINT3
403601 | 3603395 200 | 1500 P32 | Non 8 . CEINT4
8041001 | 4303475 200 | 3000 P32 | Non 8 - CEINTS
12041651 4704515 200 = 3000 P32 | Non 8 . CEINT6
20022251 | 5603615 200 | 3600 P32 | Non 8 | CEINTI .
20022251 | 5603615 200 | 3600 IP54 Oui 9 . CEINTET1

*Volume estimé - informations non contractuelles.

e Dimensionnel du boitier d'alimentation :

200

Boitier muni :
d'unPE 11 -
interrupteur
180 voyant sous tension
< voyant chauffage
\ ° thermostat
G 8
180
\%%\
110
[ ]

Serrage compensé
en acier nickelé
fermé grace a une
grenouillere

C

e Thermographies de ceintures chauffantes :

Ceinture non calorifugée Ceinture calorifugée

LW o

+ chaud

+froid

Relevé au bout d'1 heure de chauffe

Relevé au bout de 2 heures de chauffe

Exemples de thermographies infrarouge permettant de visualiser les
températures de surface, d’ une ceinture calorifugée et d’'une ceinture
non calorifugée montées sur des flts contenant 200 litres d'eau.

( Nota : Echelle de température correspondant aux valeurs relevées
sur les ceintures.)

Les caractéristiques de nos produits sont données a titre indicatif. Nous nous réservons le droit de les modifier en fonction de I'évolution technique.
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CEINTURES POVR TS RSl S

® Trame chauffante spiralée isolée silicone répartissant la chaleur
uniformément.

e Isolation thermique renforcée, grace a une épaisse couche
de fibre de verre.

e Face extérieure en Cordura®, résistant aux déchirures.
Face intérieure en polyester enduite d'une couche de téflon.

e Sangles réglables en longueur et de clips de verrouillage .
e Régulation par thermostat a bulbe, plage 0 a 90°C.

e (able d'alimentation double isolation, longueur 3 m, isolé silicone.

e Fabrication suivant normes EEC, EMC et CE, sur les basses tensions.

. . . . . Capacité Longueur Hauteur Puissance Tension .
e Dimensions du capot de connectique : 65 x 114 x ép 63 mm. du fat * L(mm) H (mm) W) V) Stockées

Voir le schéma p 4.

25 litres 1020 400 200 CFPL25

® Options: Thermostat plage -5°C a +40°C 50 litres 1250 460 250 230V CFPL50
Tension : 110V mono, en option. 105 litres 18?8 370 400 mono | CFPL105
200 litres 450 450 CFPL200

®: Marque déposée par Dupont de Nemours
*Volume estimé - informations non contractuelles.

COUVERTURES POUR CUBTAINERS 10d

Couvertures congues pour le chauffage de produits entreposés
dans des cubitainers de stockage standard, de 1000 litres ( 1200 x
1000 x 1000 mm )

® Faible charge permettant le chauffage de produits
particuliérement sensibles. ( Charge inférieure & 0,1 W/cm?)

e Elément chauffant fixé sur une trame en polyester téfloné
résistante a l'eau, et protégé par 2 trames de polyester.

® Chauffage par 2 circuits indépendants, de 1000 W chacun.
Longueur non chauffante 500 mm, coté thermostat.

® Dimensions extérieures de la couverture : H x| : 1000 x 4400 mm.

e Régulation par thermostat a bulbe et capillaire, réglable,
pour chacune des zones chauffantes.

e Plage de régulation : Voir le tableau ci dessous.
Attention : La sonde reléve la température entre la surface
de la couverture et le container, et non le produit contenu.

Container 1000 litres muni de
la couverture CFPL1001et

du couvercle COUV.CFPL

e 2 thermostats intégrés, protégés par des boitiers plastique. Dimensionnel du boitier

e Couverture double isolation électrique, ne nécessitant pas d'alimentation :

d’ajout de fil de masse.

Alimentation : standard 230 Vac. Boitier plastique muni de :
Cable 2 phases, isolé caoutchouc sous gaine néoprene. - voyant sous tension
Longueur cable : 3000 mm. - voyant chauffage
) ) - thermostat
e Serrage par sangles réglables en longueur, et clips de
verrouillage.
e Fabrication .suivant les directives EEC, EMC et CE sur les Capacité du Puissance - Poids Stockés
basses tensions. cubitainer * (W) ermostat (kg)
® Couvercle isolant, non chauffant, réf COUV.CFPL. 1000 litres 2000 5°C 3 +40°C 15 CFPL1001
. . . 1000 litres 2000 +20°C a +90°C 15 CFPL1002
e Options et fabrications spéciales :
- Alimentation électrique de la ceinture : 110 Vac. Couvercle isolé pour cubitainer - Dim.1000x 1200mm | COUV.CFPL

- Couvercle isolant, avec découpe pour faciliter la vidange  * Volume estimé - informations non contractuelles.
du cubitainer. Fabrication sur mesure.

Les caractéristiques de nos produits sont données a titre indicatif. Nous nous réservons le droit de les modifier en fonction de I'évolution technique.
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Applications du détecteur :

0 Une résistance ne devant jamais fonctionner a vide, le
controleur de niveau permet de couper son alimentation
électrique lorsque le niveau critique de liquide est atteint
dans le fat.

O Détecteur utilisé également contre une fonctionnement a
vide de la pompe de vidange.

Pressostat a seuil de commutation préréglé a 3 mbar (3 cm de
liquide ayant une densité de 1).

Pouvoir de coupure : 6A 250 Vac.

Boitier IP65, protection contre les projections d'eau.

Tube plongeur : 3 types de protection, selon l'agressivité du Désignation Matiére tube plongeur Non stockés
produit eF sa tempoerature d'utilisation : polypropylene (50°C), Inox DETECTINOX
PVDF ouinox (120°C max). \ Détecteur PVDF DETECT.PVC
Tube longueur 1500 mm, a découper a la longueur voulue. Polypropyléne DETECT.PPH

s POUR Fot

Enveloppe isolante permettant de maintenir la température,
aprés chauffage du fat.

Couverture utilisée en complément de la base chauffante
(voir ci dessous), pour réduire le temps de chauffe.

Isolation thermique renforcée grace a une épaisse couche
de fibre de verre.

Face extérieure de forte épaisseur, en Cordura®, résistant
aux déchirures.
Face intérieure en polyester enduite d’une couche de téflon.

Ouverture prévue pour introduction d'une pompe ou d’'un
thermomeétre, pouvant étre rabattue pour limiter les pertes

thermiques.

C ité Diameétre Hauteur )
Sur demande : Couverture pour fts 251, 50 | et 105 litres. da: ?;:*e @ (mm) Y — Stockée
® : Marque déposée DuPont 200 litres 650 800 DRC200

*Volume estimé - informations non contractuelles.

Carcasse en acier protégeant des éléments blindés,
recouverte d'une peinture haute température.

Isolation thermique par laine de roche haute densité.

Régulation par thermostat a bulbe unipolaire avec plage
50°C a 300°C. Bouton de réglage directement accessible.

Capot de connexion déporté.

Appareil alimenté en 230 V mono.

Alimentation par cable HO7RNF, 2 phases +terre, 1.5 mm?,
longueur 3 m + prise normalisée.

Diameéetre Hauteur Puissance Tension 5 s
Fabrication suivant norme EN 60335-1 (mm) (mm) w) W) D Non stocke
Tolérance sur puissance : +5% -10%
Courant de fuite < 0,75 mA/kW. 550 80 1800 230V mono  BASET800 .
Fabrication hors standard, nous consulter. Kit roulette, pour déplacement aisé de la base (option) ROULETTE1800

Les caractéristiques de nos produits sont données a titre indicatif. Nous nous réservons le droit de les modifier en fonction de I'évolution technique.

Détecteur fixé sur le
trou d'évent du fat.
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® Module chauffant pour flit métallique, monté sur un chariot
mobile (2 roues orientables) équipé d'un bras de levier amovible.

® Eléments blindés en acier inox, chargés a 1 W/cm?®,

e Boitier de régulation IP 44 inséré dans le module chauffant. Diable chauffant muni
Régulation par un thermostat & bulbe réglable 30 3 110°C. de loption bac de
Thermostats avec autres plages de régulation disponibles. retention.

Fdt non fourni

® (Connexion par prise male normalisée 3 phases + neutre + terre,
broches rondes, IP 44. (Sur demande, prise femelle LEG 7000).

e Diable chauffant fourni avec :

- un bras de levier amovible
- une couverture calorifugée munie de sangles
® En option : Bac de propreté de 50 |, en acier, fixé au chariot, e Dimensionnel :

équipé d'une vanne de vidange latérale protégée par un arceau
anti arrachement.

® Fabrication suivant norme EN 60335-1.

710
e Fabrications spéciales : 255 Z x
- Tension : 230V tri, en option.

- Fabrication sur mesure pour des fiits de plus gros diametre.

470 4.5 kW 400V tri DIABLE
Bac de rétention de 200 litres BAC.DIABLE

e Appareil mobile (4 roulettes) pour flts métalliques, constitué de
2 panneaux pivotant sur des charniéres.
Alternative au chauffage par ceintures, notamment pour les flits
cannelés sur toute leur hauteur.

® Tolerie intérieure et extérieure en inox.
® Eléments chauffants blindés inox.

® |[solation par laine de roche.

Réchauffeur de fut équipé
du couvercle calorifugé
COUV.RECHAUF (en option)

® Fermeture assurée par des grenouilléres en acier.

® Régulation par thermostat a bulbe , plage 30°C a 110°C, plaqué
contre la surface du fat grace a un palpeur.
Thermostat de sécurité préréglé a 180°C.
Thermostats avec autres plages de régulation, sur demande.

® Dimensionnel du réchauffeur :
®  Fabrication suivant norme EN 60335-1.

750
630

A
Y

Préconisations d'utilisation :
e Matériel non étanche : il doit étre utilisé dans un endroit
protégé, a I'abri des intempéries et des projections d'eau.

e En cas d'utilisation de fat de plus petit diamétre, veillez a ce que
celui ci soit en contact avec le bulbe.
Toutefois, l'utilisation de petits diamétres entrainera
obligatoirement une inhomogénéité de la zone chauffante 9 900
autour du fat. A vérifier avec votre installation. 110 &

>4

. interrupteur -
5603 615 4000 230V tri/400 V tri RECHAUFFEUR1 voyant sous tension - \ ﬁﬁ
Couvercle |soIe pour réchauffeur | COUV.RECHAUF voyant chauffage - \V®“

thermostat - PE n°11.

960

*Modeles commutables par simple déplacement de barrette.

Les caractéristiques de nos produits sont données a titre indicatif. Nous nous réservons le droit de les modifier en fonction de I'évolution technique.
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e Etuves fabriquées sur mesure, pour le chauffage de fats
métalliques, pouvant accueillir, par exemple, des palettes
de 1200 x 1200 mm... suivant vos besoins.

o Tolerie intérieure et extérieure en acier électrozingué.

e Dimensionnement spécifique des résistances électriques
blindées suivant le produit a chauffer.

e Brassage de l'air par une turbine afin d’'homogénéiser la
température dans toute l'étuve.

e Isolation renforcée par laine de roche.

e Toutes nos étuves sont prévues pour étre équipées de
dispositifs de régulation adaptés a |'utilisation voulue, du Exemples de réalisation
régulateurs PID autorégulant au systéme pouvant piloter
I'ensemble du four et des annexes éventuelles.

e Base de I'étuve aménagée avec rails de guidage pour ® Exemples de réalisation d'étuve :

permettre I'introduction de chariots dans l'étuve. ) ) ) )
Les dimensions mentionnées ci dessous correspondent aux

e Porte a vantaux montée sur des charniéeres en acier, dimensions intérieures de I'étuve.
permettant une ouverture a 180°.

portes, avec poignée. 1740 1500 1630 1,45

e Finition par peinture polyuréthane anticorrosion. 1740 2000 1630 2,12
1740 2500 1830 3,36

Pour toute demande de réalisation d'étuves, veuillez nous faire 1740 2500 2330 4,56
parvenir le formulaire (voir page ci contre) accompagné, si 1940 2500 2330 5,32

besoin, d'un cahier de charges.

ik o1

Lils Jonction Gaine e Classe de tolérance : 2 (précision + 2.5°C, de -40 ... + 333°C.
Selon les normes NF EN 60 584-1, IEC 584-1 et 2)

e Connecteur male standard en plastique (T° max 220°C),
muni de broches rondes :

35

15

® Thermocouple J malléable
Cable d'extension 2 conducteurs ; section : 0,22 mm?.
Isolation soie de verre sous tresse inox 304 L,
longueur 2000 mm.
Soudure chaude isolée.
Gaine chemisée malléable acier inox 304L, & 3 mm,

embout arrondi. Longueur 1000 mm. Thermocouple J malléable ‘ AJ7050 pour chauffage de fat
® Jonction en inox protégée par thermorétractable.

Epaisseur: 12,7 mm

Les caractéristiques de nos produits sont données a titre indicatif. Nous nous réservons le droit de les modifier en fonction
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DEFINIR UN MATERIEL POUR GHAVERAGH D TSR

Formulaire destiné a I’étude du chauffage de fit, dans le cadre d'une premiere définition de produit.
Ces informations nous permettront de déterminer le systéme le plus approprié a votre installation.

Société : Tél : / Fax:
Contact: Service : Date.........ccooereereererreerennnns
Application :

] Montée en température  [J Chauffage + maintien en température ] Maintien en température uniquement

Produit a chauffer :

0 Nature du produit :

0 Masse ou volume (kg ou m3) : 0 Température ambiante (°C) : w..eeeereerseeenees

0 Température initiale (°C) : vovvreessevrrrees Etat: [Jsolide [liquide 0 Température finale (°C) : uurrerssns Etat: [ solide [ liquide
0 Densité (KG/M3): ceueeeeesseenessssssnnns Chaleur spécifique (J/ KG.K) : wurermmmenrrsssssenns Conductivité thermique (W/MZ2°C) .uuveveessersrsssssns
0 Temps de montée en température ( heures ) :

0 Y a-t-il un changement détat au cours de la chauffe (ex : solide devenant liquide) :

0 Température de fusion (°C) : 0 Chaleur latente de fusion (J/kg)

0 Alétatfinal: Densité (Kg/M3): ...comeresseseesns Chaleur spécifique (J/ Kg.K) : weoeereerenee Conductivité thermique (W/m2.°C) ....eoveeecrsnne

0 Informations particuliéres sur le produit :

0 Puisez vous le produit lorsque le fit est en chauffe ? Si oui, quelle est la hauteur mini de produit dans le fat
Remplissez vous le fit en cours d'extraction :

Informations sur les fiits :
0 Nature des fOts: [ métalliques [ plastiques 0 Gabarit (mm) : diametre x hauteur :
0 Nature des parois (lisse, cannelée ...) :

Construction et équipement :
0 Type de chauffage souhaité : [ périphérique [ immergé dans le fat [ parlabase
0 Encombrement autour du fat :

0 Spécification particuliére : ex étanche, isolation thermigue, besoin d'une zone de chauffe renforcée, régulation spécifique : ...

Matériel existant :
0 Type de matériel :
0 Puissance installée (W) : o Tension (V):

Informations concernant l'environnement :
0 Milieu d'utilisation : alimentaire, industriel, plasturgie... Milieu corrosif ...

0 Lieu dexploitation : intérieur ou extérieur, local chauffé ou non, endroit venteux

Régulation :
0 Capteur déformable: [ AJ7050 pour chauffage de fit

0 Type de régulation souhaité : LITOR [IPID [ Autre:
N’hésitez pas a demander nos fiches techniques sur les différents régulateurs.

Réalisation des produits dans la limite de compatibilité puissance, intensité, dimensionnel, connectique, accessoires et options.

ACIM JOUANIN - 650, Rue Vulcain - Z.l. n°1 Nétreville - BP 1725 - 27017 EVREUX Cedex
Tél:02.32.38.33.33 Fax:02.32.38.38.30 E-mail : jouanin@acim-jouanin.fr Web : www.acim-jouanin.fr

Les caractéristiques de nos produits sont données a titre indicatif. Nous nous réservons le droit de les modifier en fonction de I'évolution technique.
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Elements surmoulés Cables, gaines et accessoires

Mais aussi les familles : Tragage, Résistances sur barillet ....
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